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Claims: 

1 . Lime sludge press, particularly for pressing the lime sludge produced during the 
cleaning of the raw juice produced in the extraction during turnip processing, characterized in 
that at the pressure joints (1) of a lime sludge pump, the inlet end (2) of a sieve pipe (3) is 
connected, whose sieve wall forms a pressing space (5) with a concentrically arranged pipe core 
(4; 22), and whose outlet end (6) presents an cross section which can be modified by means of a 
regulation device (7-12; 24-26), where the sieve wall consists of a fine sieve (14) which 
immediately delimits a pressing space (5), which fine sieve rests on a support sieve (15), which 
in turn is applied to a support pipe (16) which receives the pressure forces, and whose water 
passage openings (17) are larger than the holes of the support sieve, whose perforations again are 
larger than those of the fine sieve, whose perforations (18) have a size of >0.01 mm and <0.1 
mm, and a cross section which broadens conically toward the support sieve. 

[Repeated footer:] 
030049/0396 

2. Lime sludge press according to Claim 1, characterized in that the pipe core (4) consists 
of a sieve pipe connected at the flow inlet side. 

3. Lime sludge press according to Claim 1 or 2, characterized in that the pipe core (4; 22) 
is in the form of a cone (13) at the outlet side. 

4. Lime sludge press according to Claim 1, 2 or 3, characterized in that the support pipe 
(16) is constructed in the form of a fountain pipe which in itself is known. 

5. Lime sludge press according to one of the preceding claims, characterized in that the 
perforations (18) of the fine sieve (14) are slit shaped. 

6. Lime sludge press according to Claim 5, characterized in that the width of the slit 
perforation (1 8) is approximately 0.06 mm. 

7. Lime sludge press according to one of the preceding claims, characterized in that the 
fine sieve (14) has a fi-ee sieve surface area of at least 7%. 

8. Lime sludge press according to one of the preceding claims, characterized in that the 
fine sieve (14) is made of chrome-alloyed special steel or it has a hard-chrome sieve side forming 
the wall of the pressing space (5). 

9. Lime sludge press according to one of the preceding claims, characterized in that the 
wall of the fine sieve (14) which forms the wall of the pressing space (5) presents a surface 
roughness of at most 20 jim, preferably 3 jum. 

10. Lime sludge press according to one of the preceding claims, characterized in that the 
support sieve (15) and the fine sieve (14) are attached only at the circumference of the inlet end 
(2). 
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1 1 . Lime sludge press according to one of the preceding claims, characterized in that at 
least the fine sieve (14) has overlapping longitudinal margins (14a) which are at a slight slope 
with respect to the longitudinal axis of the sieve pipe (3). 

12. Lime sludge press according to one of the preceding claims, characterized in that the 
cross section of the pressing space (5) decreases from the inlet end (2) to the outlet end (6). 

13. Lime sludge press according to one of the preceding claims, characterized in that the 
regulation device has an axially movable conical ring (7), whose cone slope (8) is turned toward 
the outlet end (6) of the pressing space (5). 

14. Lime sludge press according to Claim 13, characterized in that the conical ring (7) is 
applied with its side turned away from the cone slope (8) onto a pressure spring (9). 

15. Lime sludge press according to one of Claims 1-12, characterized in that the 
regulation device is formed by the pipe core (22), which is arranged so that it is longitudinally 
movable, and whose outlet end (23) core conically broadens. 

[signature] 
Patent Attorneys 
Gramm + Lins 
Gr/Gru. 
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"Lime sludge press" 

The invention relates to a lime sludge press, particularly for pressing the lime sludge 
produced in the purification of the raw juice produced in the extraction during the processing of 
turnips. 

The pH of the raw juice obtained in the extraction is increased by the addition of CaO. 
For this purpose, the raw juice is mixed with lime milk. During the further processing, the lime 
was usually separated in rotating filters in the form of a lime sludge with a dry matter content of 
approximately 50%, and pumped into so called settling tanks provided especially for this 
purpose. Since this method is cormected with many problems because of environmental 
protection, special presses have been developed, in which, avoiding the use of the above 
mentioned rotating filter, lime sludge is pressed immediately to a dry matter content of at least 
70%, and then it is removed by truck in the form of a fertilizer for spray application. 

The press designs that are currently on the market are extremely involved and accordingly 
expensive. Thus, a press with a processing capacity of 2000 ton of turnips per day costs 
approximately 0.5 million DM. If one takes into the account the expenditures which the operator 
necessarily will have,, one gets an investment cost of approximately 800,000 DM for an 
installation that is ready to be operated. In addition, there is the drawback that the rotating filter, 
which so far was necessary and therefore is generally already present, is no longer required. 

In these known presses, the pressing occurs by means of pressing plates, between which 
are led the lime sludge to be pressed, as well as a conveyor belt for carrying out the pressed lime 
sludge. During the opening of the press plates, the conveyor belt starts moving, and thus carries 
out the pressed material. 

The invention is based on the task of developing a lime sludge press that requires 
considerably lower investments for a comparable output. 

According to the invention, this task is solved by the fact that the inlet end of a sieve pipe 
is connected to the pressure joint of a lime sludge pump, whose sieve wall forms a pressing space 
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with a concentrically arranged pipe core and an outlet end that has an aperture cross section that 
can be changed by a regulation device, where the sieve wall consists of a fine sieve, which 
inunediately delimits the pressing space, which fine sieve is supported on a support sieve, which 
in turn is applied on a support pipe which receives the pressure forces, where the water passage 
openings of the support pipe are larger than the perforations of the support sieve, whose 
perforations in turn are larger than those of the fine sieve, whose perforations have a size of 
>0.01 mm and <0.1 mm and a cross section which conically broadens toward the support sieve. 

To increase the output it is advantageous if the pipe core consists of a sieve pipe 
connected at the inlet side, whose sieve wall construction corresponds to the reverse of that of the 
sieve pipe, that is the support pipe of the pipe core in that case is located completely in the radial 
interior. 

The clear radial distance between the pipe core and the sieve pipe depends on a variety of 
factors including the magnitude of the lime crystals, and its size is chosen such that the water exit 
through the sludge packet thickness defined by the mentioned distance can take place without 
problem. 

The pump, which is connected before the sieve pipe, must be designed for high pressures 
(up to 20 bar). By reducing the aperture cross section at the outlet end of the ring shaped pressing 
space, the compression pressure applied to the lime sludge can be increased, or regulated. If the 
pipe core is also designed as a sieve pipe, the fluid removal occurs not only radially outward, but 
also radially inward. 

The perforation of the support sieve must not be larger than necessary to reliably prevent 
the fine sieve fi-om bending through. 

The lime sludge to be processed, as in the past, in such installations and existing rotating 
filters, is adjusted to a dry matter content of approximately 50%. The lime sludge expelled fi"om 
the rotating filters is then pressed by the mentioned pump through the ring-shaped pressing space 
which it leaves having a dry matter content of at least 70%. 

The construction of the lime sludge press is extraordinarily simple and accordingly cost 
effective; during operation it is very robust. 

The perforations of the fine sieve are preferably at most 0.15 mm and at least 0.01 mm in 
size. It is preferred for these perforations to be slit shaped in design, because this shape, in 
comparison to a round perforation, results in a greater fi-ee passage surface area if the sieve 
thickness is sufficient. The width of the slit perforation is, advantageously, approximately 0.06 
nrni, where the fine sieve presents a free sieve surface area of preferably at least 7%. 

The fme sieve can be made of chrome-alloyed special steel or it can present a hard 
chrome sieve side, forming the wall of the pressing space. It is only in this manner that, taking 
into account the high fi-iction forces, a sufficient life span of the fine sieve can be reached. To 
lower the abrasion value as much as possible, the sieve side of the fine sieve which forms the 
wall of the pressing space should be as smooth as possible, and it should present a surface 
roughness of at most 20 ^im, preferably 3 jim. 

It is preferred for the support sieve and the fine sieve to be attached only at the 
circumference of the inlet end. At least the fine sieve should present overlapping longitudinal 
margins, which are at a slight slope with respect to the longitudinal axis of the sieve pipe. These 
longitudinal margins also are fi-ee standing, that is without mutual attachment. In this sieve 
attachment, where no attachment of the sieve to the length of the sieve pipe is used, the sieves, 
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under the pressure of the transport medium, reliably adjust to any deformation of the support 
pipe. Because the overlap area of the longitudinal margins of the sieve(s) is at a shght slope with 
respect to the longitudinal axis of the sieve pipe, the pressed material is prevented from being 
pressed during a pulse between the longitudinal margins of the sieve. 

According to the invention, the cross section of the pressing space can decrease from the 
inlet end to the outlet end, in order to maintain a sufficiently high counter pressure at the outlet 
ends. This decrease in cross section can be achieved by a conical design of the sieve pipe and/or 
the pipe core. 

The pressing space formed between the sieve wall and pipe core is preferably ring shaped 
in the design of its cross section. Because the cross section of the perforations of the fine sieve 
are conically broadened toward the support sieve, according to the invention, the clogging, which 
is to be expected, was surprisingly prevented. 

Additional details on the invention are the object of the secondary claims, and they are 
explained with reference to embodiment examples. 

The drawing represents two embodiment variants of the invention, as examples. The 
drawing shows: . 

Figure 1, a lime sludge press in schematic representation in longitudinal section; 
Figure 2, a longitudinal section through a sieve pipe of a modified embodiment variant; 
Figure 3, the detail A of Figure 2 at an enlarged scale, and 

Figure 4, a lateral view of the pipe core intended for the sieve pipe according to Figure 2. 

According to Figure 1, at the pressure joint 1 of a lime sludge pump, not shown, the inlet 
end 2 of a sieve pipe 3 is connected, whose sieve wall forms a ring shaped pressing space 5 with 
a concentrically arranged pipe core 4. 

The outlet end 6 of the pressing space 5 or the sieve pipe 3 can be decreased in its 
aperture cross section by a regulation device. The latter consists of an axially movable conical 
ring 7, whose cone slope 8 is turned toward the outlet end 6 of the pressing space 5. The conical 
ring 7 is applied with its side turned away from the cone slope 8 onto a pressure spring 9, which 
in turn is subject to pressure from a tension nut 1 1 which is screwed onto a threading 10, and 
which presents, to facilitate the turning, at least one wrench insert 12. 

The pipe core 4 also presents a sieve wall, which corresponds to that of the sieve pipe, 
except that its structure is reversed. On the inlet side, the pipe core 4 is closed off with a cone 13 . 

Figure 2 shows that the sieve pipe 3 consists of several partial pipes, which can be 
connected axially in succession by a flange cormection. 

Figure 3 shows the construction of the sieve wall: it consists of a fine sieve 14, which 
immediately delimits the pressing space, and which is supported by a support sieve 15, which in 
turn is applied to a support pipe 16, whose water passage openings 1 7 are considerably larger 
than the perforations of the support sieve 15. The support pipe 16 represented consists of a 
fountain pipe, which in itself is kriown. 

The perforations 18 of the fine sieve 14 are designed in the form of slits, which are, in 
each case, oriented in the longitudinal direction of the pipe. 

The construction of the sieve wall represented in Figure 3 is the same as the embodiment 
variant according to Figure 1. In Figure 1, the pipe core 4 also presents a sieve wall consisting of 
a fine sieve 14 and support sieve 15, where the support sieve 15 is supported on a radially 
internal support pipe 19. 
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According to Figure 3, the fine sieve 14 and support sieve 15 of each sieve pipe 3 are 
clamped in over their circumference by a clamp ring 20. Figure 2 shows that the fine sieve 14 
presents overlapping longitudinal margins 14a, which are at a slight slope with respect to the 
longitudinal axis of the sieve pipe 3. 

The support ribs 21 represented in Figures 2 and 3 are only used to strengthen the rigidity 
of the support pipe 16. 

Figure 4 shows a pipe core 22 which has been modified compared to Figure 1, and which 
is intended for incorporation into the sieve pipe 3 according to Figure 2. The pipe core 22 
presents a closed external wall, as well as an outlet end 23 which broadens conically. At this end 
23, screw bolts 24 are mounted, which engage, when the pipe core is incorporated, in 
corresponding bores 25 of a flange 26 of the sieve pipe 3 represented in Figure 2. Using this 
screw bolt 24, the pipe core 22 can be shifted in axial direction with respect to the sieve pipe 3, 
so that the aperture cross section of the outlet end 6 of the sieve pipe 3 is changeable. In order to 
facilitate this longitudinal shifting of the pipe core 22, sliding pieces 27 are provided at the outlet 
end on the pipe core, by means of which the pipe core 22 is led in a smooth walled pipe support 
28, which in turn is attached by a flange to the inlet end 2 of the first sieve pipe 3. 

Gr/Gru. 
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l) Kalkschlaininpresse, insbesondere zuin Abpressen des bei der 
Reinigung des bei der R(ibenverarbeitung in der Extraktion 
gewonnenen Rohsaftes anfallenden Kalkschlamms, d a d u rch 
gekennzeichnet, dafl an den Druckstutzen (1) 
einer Kalkschlammpumpe das Einlaufende (2) eines Sieb- 
rohres (3) angeschlossen ist, dessen Siebwandung mit einem 
konzentrisch angeordneten Rohrkem (4; 22) einen AbpreB- 
raum (5) bildet, dessen Auslaufende (6) einen Uber eine 
Verstelleinrichtung (7 bis 12; 24 bis 26) verftnderbaren 
lichten Querschnitt aufweist, wobei die Siebwandung aus 
einem den Abprefiraum (5) unmittelbar begrenzenden Fein- 
sieb (14) besteht, das sich auf einem StUtzsieb (15) ab- 
sttitzt, das seinerseits an einem die Druckkrafte aufneh- 
menden Sttitzrohr (16) anliegt, dessen Wasserdurchtritts- 
5ffnungen (17) grOBer sind als die Lochungen des Stiitz- 
siebes, dessen Lochungen wiederum grtiBer sind als die des 
Feinsiebes, dessen Lochungen (18) eine Gr6Be von >0,01 
und ^ 0,1 mm sowie einen sich zvm StQtzsieb hin konisch 
erweiliernden Querschnitt aufweisen. 
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2. Kalkschlainmpresse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB auch der Rohrkern (4) aus einem anstrSmseitig 
geschlossenen Slebrohr besteht. 

I 

' 3. Kalkschlammpresse nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
I zeichnet, dafl der Rohrkern (4; 22) anstr6mseitig kegel- 
; fOrmig (13) ausgebildet ist. 

j4. Kalkschlammpresse nach Anspruch 1, 2 Oder 3, dadurch ge- 
i kennzeichnet, dafl das StQtzrohr (16) in Form eines an sich 
; bekannten Brxinnenrohres ausgebildet ist. 

js. Kalkschlammpresse nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dafl die Lochungen (18) des Pein- 

! siebes (14) schlitzfSrmig ausgebildet sind. 

1 

^6- Kalkschlammpresse nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet , 
I dafl die Breite der Schlitzlochung (18) ca. 0,06 mm be- 
trSgt. 

7. Kalkschlammpresse nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, dafl das Feinsieb (14) eine freie 
Siebfiache von mindestens 7 % aufweist. 

8. Kalkschlammpresse nach einem der vorhergehenden Ansprilche, 
dadurch gekennzeichnet, dafl das Feinsieb (14) aus chrom- 
legiertem Edelstahl besteht oder eine die Wandung des Ab- 
preflraumes (5) bildende hartverchromte Siebseite aufweist. 

9. Kalkschlammpresse nach einem der vorhergehenden Ansprfiche, 
dadurch gekennzeichnet, dafl die die Wandung des Abprefl- 
raumes (5) bildende Siebseite des Feinsiebes (14) eine 

030049/0396 - 3 - 
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Oberf ISchenrauhigkeit von maximal 20 ft, vorzugsweise 3 \i 
aufweist* 

10. Kalkschlammpresse nach einem der vorhergehenden AnsprQche, 
dadurch gekennzeichnet, dafl Stiitzsieb (15) und Fein- 

sieb (14) lediglich am Umfang des Einliaiufendes (2) be- 
festigt sind. 

11. Kalkschlammpresse nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB zumindest das Feinsieb (14) 
sich {iberlappende LtogsrSlnder (14a) aufweist, die zur 
Ltogsachse des Siebrohres (3) etwas geneigt verlaufen. 

12. Kalkschlammpresse nach einem der vorhergehenden Ansprtiche, 
dadurch gekennzeichnet, dafl sich der Querschnitt des Ab- j 
prefiraumes (5) vom Einlaufende (2) zura Auslaufende (6) ! 
verringert, i 

i13. Kalkschlammpresse nach einem der vorhergehenden AnsprUche, 
dadurch gekennzeichnet, dafi die Verstelleinrichtung einen 
axial verschiebbaren Konusring (7) aufweist, dessen Konus- 
schr^ge (8) dem Auslaufende (6) des Abprefiraumes (5) zu* 

\ gewandt ist. 

« I 

t 

I 

-14. Kalkschlammpresse nach Anspruch 13r dadurch gekennzeich- 
net, dafi sich der Konusring (7) mit seiner der Konus-* 
schrMge (8) abgewandten Seite an einer Druckfeder (9) 
absttitzt. 

i15, Kalkschlairanpresse nach einem der Anspriiche 1 bis 12, da- 
; durch gekennzeichnet, daB die Verstelleinrichtung durch 

den langsverschiebbar angeordneten Rohrkern (22) gebil- j 

030049/0396 
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det wird, dessen auslauf seitiges Ende (23) sich konus- 
fBrmig erweitert. 



I 
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„ie Erfindung b.trlf£t eine Kaltechla^mpresse , Insbeaondere 

I"t«n' in aer ExtraXUo. gewonnenen »hsa£«s anfaUenden 
Kalkschlamms . 

Der PH-Wert des in der Extraktion gewonnenen Rohsaftes wird 
Trch zugabe von CaO angehoben. Hierzu wird der Rohsaft 
KaiJlilch ver^ischt. Bei der weiteren ^ufbereitung wurde der 
Kalk .eist in Drehf iltern in Fonn von KallcschlaHua xnxt exner 
..ockensubstanz von etwa 50 . abgeschieden " ^^^^^^^^ 
fUr vorgesehene sogenannte Absetzteiche gepumpt. Da dxese 
Methode aus Grtinden des Umweltschutzes rait vielen Problemen 
hl^ftet ist, warden spezielle Pressen entwickelt, xn denen 
:r::g:^:;. der vorL^end erwa^nten Ore..iiter Kaikscbia™. 
unmittelbar auf einen Trockensubstanzwert von mxndestens 70 % 
abgeprest wird, urn dann als streufShiges DUngenattel per 
Lkw abtransportiert zu werden. 

Die zur Zeit auf dem Markt bef indlichen Pressenkonstruk- 
tionen sind extrem aufwend4;g und dementsprechend teuer. So 
kostet eine Presse ndt einer Verarbeitungskapazitat von 
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: 2.000 t RUben pro Tag etwa 1/2 Million DM. Beracksichtigt 
: man die vom Betreiber noch zus&tzlich zu erbringenden Lei- 
' stungen, so gelangt man fUr eine betriebs£ertige Anlage zu 
• einem Investitionspreis von etwa DM 800.000, — . Dabei ist 
: zusatzlich von Nachteil, dafi die bisher erforderlichen und 
I daher in der Kegel bereits vorhandenen Drehf ilter nicht 
; mehr erf order lich sind. 
i 

; Bei diesen bekannten Pressen erfolgt die Pressung durch PreB- 
: platten, zwischen denen der zu pressende Kalkschlamm sowie 
j ein Forderband zxm Austragen des geprefiten Kalkschlaimnes 
I hindurchgeftLhrt werden. Beim Offnen der PreBplatten setzt 
I sich das F5rderband in Bewegung und fflhrt so ziua Austrag 
des PreBgutes. 

I Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Kalkschlamra- 
presse zu entwickeln, die bei vergleichbarer Leistung erheb- 
lich geringere Investitionen erfordert, 

Diese Aufgabe vird gem^B der Erfindung dadurch gelSst, daB 
an den Druckstutzen einer Kalkschlammpumpe das Einlaufende 
eines Siebrohres emgeschlossen ist, dessen Siebwandung mit 
einem konzentrisch angeordneten Rohrkern einen AbpreBraum 
bildet, dessen Auslaufende einen liber eine Verstelleinrich- 
tung ver^nderbaren lichten Querschnitt aufweist, wobei die 
Siebwandung aus einem den AbpreBraum uiunittelbar begrenz en- 
den Feinsieb besteht, das sich auf einem Stutzsieb abstlitzt, 
das seinerseits an einem die DruckkrSfte aufnehmenden Stiltz- 
rohr anliegt, dessen Wasserdurchtrittsof fnungen grSBer sind 
als die Lochungen des StUtzsiebes, dessen Lochungen wiederum 
grSBer sind als die des.Feinsiebes, dessen Lochungen eine 
GrdBe von ^0,01 und < 0,1 mm sowie einen sich zum Statz- 
sieb hin konisch erweiternden Querschnitt aufweisen. 

i 
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i Zur ErhOhung der Leistung ist es zweckm&fiigi weiin auch der 

; Rohrkern aus einem anstrSmseitig geschlossenen Siebrohr be- 

j 

! steht, desseii Siebwandung der des Siebrohres mit lamgekehrtem 
'Aufbau entspricht, d.h, das Stfltzrohr des Rohrkerns liegt 
dann radial ganz innen. 

Der lichte radiale Abstand zwischen Rohrkern \ind Siebrohr 
I ist u.a. abhSUigig von der Grfifie der Kalkkristalle und wird 
so bemessen, daB der Wasseraustritt aus der durch den genann- 
ten Abstand def inierten Schlaimnpaketdicke problemlos erfol- 
gen kann. 

Die dem Siebrohr vorgeschaltete Pumpe mufi ftlr hohe Drtlcke 
(bis zu 20 bar) ausgelegt sein. Durch Verringerung des lich- 
ten Querschnitts am Auslaufende des ringffirmigen AbpreBrau- 
mes laBt sich der auf den Kalkschlamm ausgeiibte PreBdruck 
erhShen bzw. regulieren. Wird auch der Rohrkern als Sieb- 
rohr ausgebildet, erfolgt die FlUssigkeitsabfuhr nicht nur 
radial nach auBen, sondern auch radial nach innen. 

Die Lochung des Sttitzsiebes darf nur so groB sein, daB ein 
Durchbiegen des Feinsiebes mit Sicherheit verhindert wird. 

Der zu verarbeitende Kalkschlamm wird wie bisher in den bei 
derartigen Anlagen sowieso vorhandenen Drehfiltern auf einen 
Trockensubstanzgehalt von etwa 50 % gebracht. Der aus den 
Drehfiltern ausgeschiedene Kalkschlamm wird dann von der ge- 
nannten Pumpe durch den ringfttrmigen AbpreBraum gedrttckt 
und verloLBt diesen mit einem Trockensubstanzgehalt von min- 
destens 70 %• 
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Der Aufbau der Kalkschlammpresse ist auflerordentlich ein- 
fach und dementsprechend preiswert und im Betrieb sehr 

• robust. 

I 

j Die Lochungen des Feinsiebes sind vorzugsveise h6chstens 
0,15 nun und mlndestens 0,01 nan gro6. Vorzugsweise sind die- 
se Lochungen schlitzffirmig ausgebildet, da sich^o gegen- 
fiber einer Rundlochung eine grfiBere freie Durchtrittsf IcLche 
bei ausreichender Siebdicke ergibt. Die Breite der Schlitz- 
lochung betr^gt zweckm^Big ca. 0,06 mm, wobei das Feinsieb 
eine freie Siebfiache von vorzugsweise mindestens 7 % au£- 
weist. 

Das Feinsieb kann aus chromlegiertem Edelstahl bestehen Oder 
eine die Wandung des AbpreBraumes bildende hartverchromte 
Siebseite aufweisen. Nur so l^dt sich unter Berlicksichtigung 
der hohen Reibungskr£L£te eine ausreichende Standzeit des 
Feinsiebes erreichen. Zur Erzielung eines mdglichst niedri- 
gen Reibwertes sollte die die Wandung des AbpreBraximes bil- 
dende Siebseite des Feinsiebes mdglichst glatt ausgebildet 
sein und eine Oberf IMchenrauhigkeit von maximal 20 ix, vor- 
zugsweise 3 ^ aufweisen. 

StQtzsieb und Feinsieb sind vorzugsweise lediglich am Umfang 
des Einlaufendes befestigt. Zumindest das Feinsieb kann sich 
ttberlappende L^ngsrAnder aufweisen, die zur L£Lngsachse des 
Siebrohres etwas geneigt verlaufen. Auch diese LflngsrSnder 
liegen frei, also ohne gegenseitige Befestigung Qbereinander. 
Bei dieser Siebbef estigung, bei der auf jede Befestigung der 
Siebe tlber die L&ige des Siebrohres verzichtet wird, passen 
sich die Siebe unter dem Druck des F5rdermediums zuverlfls- 
sig an etwaige Verformungen des Sttltzrohres an. Dadurch, dafi 
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i 

: der Oberlappungsbereich der LSngsrSnder des oder der Siebe 
: leicht schrSg zur LSngsachse des Siebrohres verlSuft, wird 
; verhlndert, da6 das Prefigut in dlesen Stofi zwlschen die 
i LcLngsr&nder des Siebes gepreBt wird. 

i 

i Erf indungsgemcLB kann sich der Querschnitt des AbpreBraxixnes 
j vom Einlavifende ziim Auslaufende verringern, urn dadurch am 
i Auslaufende einen ausreichend hohen Gegendruck zu erhalten. 
; Diese Querschnittsverringerung kann durch eine entsprechend 
I konische Ausbildung des Siebrohres und/oder des Rohrkernes 

i 

i erreicht werden, 

I 

Der zwischen Siebwandung und Rohrkern gebildete AbpreBraum 
ist im Querschnitt vorzugsweise ringfftnnig ausgebildet. Da 
sich der Querschnitt der Lochungen des Peinsiebes zum Sttttz- 
sieb hin erfindungsgem&B konisch erweitert, werden die an 
sich zu erwartenden Verstopfungen Qberraschenderweise ver- 
mieden. 

Weitere Einzelheiten der Erfindung sind Gegenstand der Un- 
teransprtlche und werden anhand von AusfQhrvmgsbeispielen 
eriautert. 
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In der Zeichnung sind zwei als Belspiele dienende AusfUhrungs- 
fonnen der Erfindung dargestellt. Es zeigen: 

Figur 1 eine Kalkschlammpresse in schexnatischer Dar- 
stellung im LcLngsschnitt; 

Figur 2 einen Lfingsschnitt durch ein Siebrohr einer 
abgewandelten Ausftlhrungsfonn; 

Figur 3 das Detail A aus Figur 2 in vergrSBertem Mafi- 
stab und 

Figur 4 den fflr das Siebrohr gemSfl Figur 2 bestixnmten 
Rohrkern in Seitenansicht. 



GemSB Figur 1 ist an dem Druckstutzen 1 einer nicht darge- 
' stellten Kalkschlammpumpe das Einlaufende 2 eines Sieb- 
rohres 3 angeschlossen, dessen Siebwcuidung mit einem kon- 
zentrisch angeordneten Rohrkern 4 einen ringf5rmigen AbpreB- 
' raum 5 bildet. 

i' 

: Das Auslaufende 6 des AbpreBrauines 5 bzw. des Siebrohres 3 
i kann in seinem lichten Querschnitt durch eine Verstellvor- 
richtung vennindert werden, Letztere besteht aus einem axial 
verschiebbaren Konusring 1, dessen Konusschrfige 8 dem Aus- 
laufende 6 des Abpreflraumes 5 zugewandt ist. Der Konusring 7 
. stiitzt sich mit seiner der ^KonusschrSge 8 abgewandten Seite 
• an einer Druckfeder 9 ab, die ihrerseits von einer auf ein 
; Gewinde 10 aufgeschraubten Spannmutter 11 beaufschlagt wird, 
; die zur leichteren Verdrehung zumindest einen Schlilsselein- 
: satz 12 aufweist. 
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. Auch der Rohrkem 4 weist eine Siebwandung auf , die der des 
Siebrohres entspricht, jedoch einen umgekehrten Aufbau hat. 
; Der Rohrkem 4 ist anstrdmseitig durch einen Kegel 1 3 ge- 
: schlossen. 

i Figur 2 l^Bt erkennen, daB das Siebrohr 3 aus mehreren Teil- 
! rohren bestehen, die dxarch Flanschverbindung axial hinterein- 
' ander geschaltet werden kSnnen. 

* Figur 3 ISBt den Aufbau der Siebwemdung erkennen: Dlese be- 
I steht aus einem den Abprefirauin unxnittelbar begrenzenden Fein- 
' sieb 14, das sich auf einem Sttitzsieb 15 abstfitzt, das seiner 
seits an einem Stiitzrohr 16 anliegt, dessen Wasserdurchtritts 
dffnungen 17 mehrfach gr5fier sind als die Lochungen des Stiitz 
siebes 15. Das dargestellte Stiitzrohr 16 besteht aus einem 
I an sich bekannten Brunnenrohr. 

Die Lochungen 18 des Feinsiebes' 14 sind schlitzffirmig ausge- 
bildet, wobei die Schlitze jeweils in L&ngsrichtung des Rph- 
res liegen sollen. 

Der in Figur 3 dargestellte Aufbau der Siebwandung ist bei 
der Aus ftihriings form gemSB Figur 1 der gleiche. In Figur* 1 
weist auch der Rohrkem 4 eine aus Feinsieb 14 und Sttitz- 
sieb 15 bestehende Siebwandung auf, wobei sich das StUtz- 
sieb 15 auf einem radial innenliegenden Stiitzrohr 19 ab- 
stUtzt. 

Gem£LB Figur 3 sind Feinsieb 14 und Stiitz sieb 15 am Einlauf- 
ende 2 jedes Siebrohres 3 auf ihrem Umfang iiber einen Klemm- 
ring 20 eingespannt. Figur 2 zeigt, daB das Feinsieb 14 
sich iiberlappende L^ngsrSnder 14a aufweist, die zur Lflngs- 
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achse des Siebrohres 3 etwas geneigt verlaufen. 

Die in den Figuren 2 und 3 dargestellten StQtzrippen 21 
dienen lediglich zur Versteifung des Stiitzrohres 16. 

Figur 4 zeigt einen gegentlber Figur 1 abgewandelten Rohr- 
kern 22, der zum Einbau in das Siebrohr 3 gemSiQ Figur 2 be- 
stimmt ist. Der Rohrkern 22 weist eine geschlossene Aufien- 
wandung sowie ein sich konusfSrmig erweiterndes auslauf- 
seitiges Ende 23 auf. An diesem Ende 23 sind Schraubbolzen 24 
montiert, die bei eingebautem Rohrkern in entsprechende Boh- 
rungen 25 eines Flansches 26 des in Figur 2 dargestellten 
Siebrohres 3 eingreifen. Mit Hilfe dieser Schraubbolzen 24 
; IMfit sich der Rohrkern 22 in axialer Richtung gegeniiber dem 

Siebrohr 3 verschieben, so dafl der lichte Querschnitt des 
j Auslaufendes 6 des Siebrohres 3 verSnderbar ist, Um diese 
• LSngsverschiebung des Rohrkerns 22 zu erleichtern, sind am 
j einlauf seitigen Ende am Rohrkern Gleitstiicke 27 vorgesehen, 
i mit denen der Rohrkern 22 in einem glattwandigen Rohr- 
- stutzen 28 gefUhrt ist, der seinerseits an das Einlau£en- 
I de 2 des ersten Siebrohres 3 angeflanscht wird. 

i 

! 
i 

i 

« 
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